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Truss4 verze 10

Firma Fine s.r.o. pripravila verzi 10 programu Truss4. Tato verze pfinasi mnozstvi oprav
(napriklad vyrazné zlepseni stability, vhodnéjsi déleni obloukovych stfech v programu , Truss
3D") a téz nasledujici zmény a vylepSeni:

Narodni priloha pro Rakousko

Do programl ptibyla podpora rakouskych norem ONORM B EN 1990-1, ONORM B EN
1991-1-1, ONORM B EN 1991-1-3, ONORM B EN 1991-1-4 a ONORM B EN 1995-1-1, které pIni
funkci narodnich pfiloh k Eurokédtm.

Pozadavek na zohlednéni excentricit kontaktnich ploch desek vU¢&i osam dilct (poznamka
ke kap. 8.8 v ONORM B EN 1995-1-1) je zohlednén pfidavnym momentem p¥i navrhu
sty¢nikovych desek.

Ukosy

V programu ,Truss 3D" je moZné automaticky vytvaret Gkosy. Jedna se o sefiznuti koncd
protazenych pasl v Ghlu, ktery odpovida vzajemnému natoéeni spojovanych vaznikl. Tyto
fezy lze na nékterych automatickych pilach (napf. Hundegger, Weinmann) realizovat jiz ve
vyrobé a omezit tak ¢as montdaze.

Ukosy Ize zapnout v okné ,Spoleéna nastaveni® v zalozce ,Osazeni". Ukosy Ize ovlivnit
nasledujicimi parametry:

Nastaveni ,Symetrické ukosy jednostranného vazniku - symetricka spicka"
. v . . ’ v ’ 7 v v s ’ . n O
ovlivhuje, zda se u jednostranného seriznuti vytvareji levé a pravé varianty vazniku nebo se
vytvori jedna univerzalni varianta pouzitelna pro obé polohy.

Univerzalni varianta pro levou a pravou Unikatni varianty pfifez( pro levou a pravou
polohu - ,Symetricka spicka" polohu

Pokud je zvoleno nastaveni ,Nasobné vazniky shodné dle krajniho - pilovité
zakonéeni", véechny vrstvy vicendsobnych vaznik( jsou Fezany dle nejkratéi vrstvy. Viechny
vrstvy tedy maji shodny tvar. V opacném pfipadé je tvar kazdé vrstvy feSen samostatné a
délky vrstev se tedy lisi.
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Pilovité zakonceni RGzné délky jednotlivych vrstev

Pro vrcholy valeb jsou dostupné téz dvé varianty fezl. U varianty ,Ukosy narozniho
vazniku" je stfedni namétek opfen o vrcholovy vaznik a narozni vazniky se ofezéavaji o takto
vznikly detail. Pokud je zvolena varianta ,,Ukosy vrcholového namétku", o vrcholovy vaznik
se opiraji narozni vazniky a ndmétek je ukonéen v priseéiku hran naroznich vaznika.

v rv z

Rozsifena nastaveni vystup( pro pily a vyrobni dokumentaci

Vyrazné byla upravena Cast programu tykajici se pripravy vyrobni dokumentace a tvorby
Fidicich soubord pro automatické pily. Nové Ize seznam pfifezt pro vyrobu rozdélit az na tfi
Casti a kazdou cast zpracovat na jiném typu pily. Parametry ovliviiujici tuto funkcénost jsou
umistény v okné ,Moznosti programu" v zalozkach ,Nastaveni pil" a ,Nastaveni
vystupt".

Zalozka ,Nastaveni pil" slouZi k rozdéleni seznamu ptifez( na jednotlivé &asti dle
fyzickych moZnosti jednotlivych pil a dle uZivatelsky definovanych parametrd ( napf. minimalni
opakovatelnost). Program rozliSuje tfi pily:

® Hlavni - Pokud je tato pila povolena, program se snazi pfifadit maximalni mnoZstvi
pritezl této pile. Pokud nejsou u pfifezu splnéna nékterd kritéria pro tuto pilu (limitni
uhly, délky ¢i minimalni sériovost), je pfifez pfifazen vedlejsi pile nebo pile pro ostatni
prifezy.

® Vedlejsi - Pokud je povolena tato pila, program se snazi této pile pfifadit maximum
pfifezu, které nesplfiovaly kritéria pro hlavni pilu. Pokud pfifezy nesplfiuji podminky pro
tuto pilu, jsou automaticky prirfazeny pile pro ostatni pfirezy.

® Ostatni - Dle nastaveni pro tuto pilu jsou zpracovavany vsechny prifezy, které
nespliuji podminky hlavni ¢i vedlejsi pily. Pokud neni hlavni ¢i vedlejsi pila pouzita,
program vsechny pfifezy pfifadi pravé této pile.

Polozka , Optimalizovat pFifezy pro format" umoznuje otocit ¢i zrcadlit geometrii
ptitez( tak, aby bylo fezani na ptisludné pile co nejjednodussi. V tabulce ,Nastaveni pil" Ize
rozdélit jednotlivé exportni soubory dle prirezd pripadné ovlivnit maximalni pocet prirezd v
jednom souboru.

Tato nastaveni ovlivni Fidici soubory pro pily v pfipadé, ze jsou tyto soubory vytvoreny
pomoci pfikazu ,Soubor" - ,Exportovat" - ,Rizeni pily" - ,Podle nastaveni pil". Pokud je
zvolen jiny pfikaz v &asti ,Rizeni pily", je pro danou pilu zpracovan kompletni seznam ptitezd.

Zalozka ,Nastaveni vystup@" umoznuje rozdélit vyrobni dokumentaci dle jednotlivych pil
a prizplsobit odpovidajicim zptsobem popis prvka.

Vzhledem k velkému mnozstvi novych nastaveni nevahejte pfi konfiguraci programu
kontaktovat technickou podporu.
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Meoznosti programu >

Projekt Mastavenipl  Mastaveni wystupd

[+ PouZit nastaveni pily ve vystupech a exportech

[ Pila - hlavni Ozmaden pily [7 Pila3 - ostatni Oznaden piy

[v Optimalizovat piifezy pro formét Depauw - [ Optimalizovat pitezy pro formét

[+ Forméty exportniho souboru [ Forméty exportniho souboru

[Txs [ ere [ B [ ses [ eBTL | DPW [ wxs [ eme [voew [ ses [ s [ opPw
[v Maxim&lni ihel otofeni kotoude pily 85,000 | [9]

[v Maximalni délka jednoho Fezu pifezu [mm] Parametry exportnich soubord

[¥| Maximéini délka Fezaného piFezu (] Format exportniho Rozdélit Pocet zaznami v souboru
souboru podle profilu omezit maximalngé
[¥ Minimaini délka fezaného pifezu [mm] — O O
Speddlni piitezy | Hiny [ oblouky [ dkosy FRG O O
[v Minim&Ini pofet jednohe typu pfifezu - sériovost 10 5 BVN O O
5BS O O
BTL O O
[v Pilaz - vedlejsi Oznadeni pily DPYW O O
[v Optimalizovat piifezy pro formét Stromab - Dopliikova nastaveni exportu
[v Formaty exportniho souboru [ vytvofit soubor XLS ve formatu pro K2
[ s W pre [ Bwn [ sBS [ e [ pPw [ vytvofit soubor Kalkulace ve formatu ¥LS

[v Maximalni (hel otofeni kotoude pily 30,000 | [7]
[v Maximaini délka jednoho Fezu pifezu [mm] Spolecna nastaveni

[ Rezat pouze moiné fezy, jinak vynechat piifez

[ Maximalni délka fezaného piifezu I:l [V Pousit popis piifezu
[ Minimalni délka fezaného piitezu I:l Styl popisu prirezd Hundegger BYN
Specidlni piitezy [ Hiny [ oblouky [ Ckosy kompletni - shodny s wyrobni dokumentad i

[ Minim&ini pofet jednohe typu piifezu - sériovost |:|

OK ] Storno

Ukazka nastaveni vystupd pro pily. Hlavni pilou je pila DePauw, kterd zpracovava pfifezy s
minimalné deseti kusy. U této pily je téZ omezena minimaini délka prvkd na 1000mm. Ostatni
pFifezy budou pripraveny pro pilu Stromab CT600. Pokud nékteré nespini kritéria pro
maximalni natoCeni kotouce a maximalni délku rezu, budou zpracovany na treti pile (K2)

Rozsifeni tabulky v ,,Posouzeni vaznika™

Tabulka vaznik{ v programu ,Truss 3D" ¢asti ,Posouzeni vaznik&" byla rozsifena o
sloupce s tloustkou a nasobnosti vazniku a se soucinitelem Kys.

Volba detailu ve valbé

Ve vlastnostech valby pFibylo nové nastaveni, které umoZfiuje ovlivnit zptsob fezani
7 . r 7 O ’ v . 7 .r s v .
horniho detailu u valbovych vazniku. Na vybér jsou nasledujici moznosti:

Automaticky ® Nastavi typ detailu dle vychozich nastaveni pro horni detail
(zplsob pouzity v minulych verzich)

Horni pas rovhobézné e Nastavi v hornich detailech automaticky typ rezu ,Rovnobézné"

Pranik ® Nastavi v hornich detailech automaticky typ rezu ,Prénik"

Krokev svisle ® Protahne krokve valbovych vaznikl tak, aby byly pIné v
kontaktu s naroznim vaznikem.
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Rohové namétky: okapova vyména 7 \ | |

Twar vaznikd \
Horni detail valbovych vaznikil | prénik |z|

automaticky
horni pas rovnobé&iné

[w namétky s krajni svislic
[w Protdhnout horni pés ndros
[w Prothnout horni pas némé#krokey svisle

Masobnost vazniki |

Volba typu horniho detailu pro valbové vazniky
Nové tiskové okno

Bylo prepracovano okno pro tisk dokumentace. Nové nabizi napfiklad zobrazeni vice
stranek najednou nebo vybér textu pres vice stranek.



	Truss4 verze 10
	Národní příloha pro Rakousko
	Úkosy
	Rozšířená nastavení výstupů pro pily a výrobní dokumentaci
	Rozšíření tabulky v „Posouzení vazníků“
	Volba detailu ve valbě
	Nové tiskové okno


